


WIR SORGEN FUR SPANNUNG.

Die Zielsetzung ist seit der Firmengrindung im Jahr 1890 bis heute

dieselbe: hochste Qualitat bei Produkten und Leistung.

Doch die Verhaltnisse, die Aufgaben, die Herausforderungen haben
sich selbstverstandlich verandert. Mit der Konzentration auf unsere
Kernkompetenzen setzen wir langst neue MafR3stabe fur innovative

Spanntechnik - die eigene Entwicklung, groBtmogliche Flexibilitat

und die Leidenschaft fur individuelle Ldsungen treiben uns dabei an.

Maoglich ist dies alles nur mit engagierten und zufriedenen
Mitarbeitern. Ein respektvoller Umgang, personliche
Weiterentwicklung und MalBnahmen fur das Wohlbefinden

jedes Einzelnen sind daher Werte, die fur uns zahlen.

Geschéftsleitung von AMF:
Wolfgang Balle, Johannes Maier (Geschaftsflihrender Gesellschafter), Jirgen Forster

UNSERE FIRMENGESCHICHTE
1890 Andreas Maier grindet die Schlossfabrik.
1920  Schraubenschliissel erganzen das Fertigungsprogramm.
1928  FlieBband-Montage der FELLBACHER SCHLOSSER.
1951  Diversifizierung in die Werkstlick- und Werkzeugspanntechnik

1965  Schnellspanner erweitern das Sortiment,
AMF-Kataloge erscheinen in 10 Sprachen.

1975 Hydraulische Spanntechnik als weitere Spezialisierung.

1982  Spann- und Vorrichtungssysteme als weitere Erganzung
der Produktpalette.

1996 Teamorganisation in allen Geschaftsbereichen von AMF,
Qualitdtsmanagement mit Zertifizierung nach 1SO 9001.

2001 Service-Garantie fir alle AMF-Produkte.

2004  Das AMF-Zero-Point-Systems revolutioniert den Markt der
Nullpunktspannsysteme.

2007 Magnetspanntechnik als Erweiterung der AMF-Produkte.
2009  Entwicklung und Einflihrung der Vakuumspanntechnik.

2012 LOW-COST-AUTOMATISIERUNG flir die Bereiche Greifen,
Spannen, Kennzeichnen und Reinigen.

2014 AMF préasentiert die umfangreichste Produkipalette an
Automatisierungslésungen im Bereich der Nullpunktspanntechnik.

2017  Die AMF-Funksensorik erweitert die Kompetenz im Bereich der
Industrie 4.0 und flgt sich nahtlos in die AMF-Produktpalette ein.

VERSPRECHEN, DIE IM ALLTAG ZAHLEN

Qeshalb gibt es bei uns ein paar Prinzipien, nach denen wir aus
Uberzeugung handeln und die immer gelten.

INDIVIDUELLE ENTWICKLUNG

Auch wenn es das Produkt, das Sie benétigen, noch gar nicht gibt,
finden wir mit Ihnen die passende L6sung: von Sonderausfiihrungen
bis zu Neuentwicklungen ist alles moglich.

GEWAHRLEISTUNG

Falls es trotz unseres hohen Qualitdtsanspruchs Reklamation gibt,
erfolgt die Bearbeitung schnell und unbirokratisch, auch tber die
Gewahrleistungsfrist hinaus.

HOCHSTE QUALITATS-STANDARDS

Sorgfaltige Fertigung aus Tradition seit 1890 und natiirlich langst mit
einem modernen Qualitdtsmanagement nach ISO 9001,

KURZE LIEFERZEIT

Bei (iber 5.000 Artikeln in unserem Lager kdnnen Sie davon ausgehen,
dass Inre Bestellung noch am selben Tag versandt wird.

KOMPETENTE FACHBERATUNG
Die richtige Losung fur jede Aufgabe findet Ihr Fachhandelspartner vor

Ort oder die Spezialisten in unserem Team.

MADE IN GERMANY

Unsere gesamte Produktpalette wird ausschlieBlich von unseren
Mitarbeitern in Deutschland entwickelt und hergestellt.
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BEQUEM BESTELLEN - IN UNSEREM ONLINE-SHOP

+ Uber 6000 Produkte online bestellbar

+ Auftragsverfolgung online

+ Einfacher Download von CAD-Daten

+ Online-Verfugbarkeitsabfrage

+ Verwaltung von unterschiedlichen Warenkorben




Wichtiges und Wissenswertes

EMPFEHLUNGEN UND KE_I_\INGRC-)SSEN
OLHYDRAULISCHER GERATE UND ANLAGEN.

ALLGEMEIN:
OLEMPFEHLUNG:

SPANNELEMENTE:

Druckbereich:

Umgebungstemperatur:

Warmeausdehnung:

Dichtungen:

Einbaulage:
Kolbenquerkraft:
Hubgeschwindigkeit:

Leckdolanfall:

ZU IHRER SICHERHEIT:

SCHLAUCHVERBINDUNGEN:

ROHRLEITUNGEN:

ANSCHLUSSGEWINDE:

STAUDRUCK IM
HYDRAULIKSYSTEM:

INBETRIEBNAHME
UND WARTUNG:

Alle KenngroBen werden in Anlehnung an die DIN Vorschriften veroffentlicht.

Oltemperatur (°C) Bezeichnung nach DIN 51 524 Viskositat nach DIN ISO 3448
0-40 HL, HLP 22 oder HLPD 22 ISO VG 22
10-50 HL, HLP 32 oder HLPD 32 ISO VG 32

Bei Dauerbetriebsdriicken unter 80 bar muss dies bei der Bestellung angegeben werden, da
hierbei eventuell eine andere Dichtungskombination gewahlt werden muss.

-10°C bis +60°C

Bei verhinderter Warmeausdehnung in einem Hydrauliksystem betragt der Druckanstieg ca. 10 bar
pro 1°C Erwéarmung. Hier ist eine Uberdruck-Absicherung notwendig.

O-Ringe aus NBR oder PU

Stutzringe aus PTFE

Flanschabdichtungen aus PTFE, NBR, PU oder Cu
Turcon-Glydring aus PTFE oder aus PU
Abstreifring aus PU oder NBR

vV V. V V V

Bei hdheren Umgebungs-Temperaturen mussen die Spannelemente mit warmebestandigen
Dichtungen (Viton® oder ahnliches) ausgestattet werden. Diese sind auf Anfrage lieferbar.

Beliebig, sofern nichts anderes angegeben.
Die Kolbenquerkraft darf auf keinen Fall 5% der nominellen Zylinderkraft Uberschreiten.
0,01-0,5 m/s (Bei Schwenkspannern unbedingt Angaben beachten!).

Dynamisch = bis 32 mm Kolben-@:

< 0,8 cm? pro 1000 Doppelhtbe und 10 mm Hub (HLP 22)
ab 40 mm Kolben-J:

< 0,6 cm?® pro 1000 Doppelhtbe und 10 mm Hub (HLP 22)
Statisch = kein Leckolanfall

Um Verletzungen weitgehend auszuschlieBen, darf zwischen Werkstluck und Spannelement der
maximale Abstand von 4 mm (nach DIN EN ISO 13857, Teil 1) nicht Uberschritten werden.

Spannelemente sind so einzustellen, dass nach erfolgter Spannung ein moglicher Resthub am
Spannzylinder verbleibt, um eine ausreichend sichere Werkstuckspannung zu gewahrleisten.

Beim Einsatz von Hochdruckschlauchen muss Folgendes beachtet werden:
der zulassige Betriebsdruck

der Biegeradius

das Anziehdrehmoment der Uberwurfmutter

dynamischer oder statischer Einsatz

die Umgebungseinflusse

das Datum fur die zulassige Verwendungsdauer

vV V. V V V V

Nahtloses Stahl-Rohr, phosphatiert und gedlt, @ 8x2 mm, nach DIN EN 10306.
Rohrleitungen so kurz wie moglich ausflhren, speziell bei einfach wirkenden Zylindern. Rohrbogen
mit moglichst groBem Radius ausfuhren.

Whitworth-Rohrgewinde Einschraubloch Form X nach DIN 3852, Blatt 2.
Abdichtung durch Dichtkante. Kein Teflonband oder zusétzliche Dichtmittel verwenden.

In Zylindern, Ventilen oder Leitungen und Verschraubungen entsteht Reibung. Um diese zu
Uberwinden, werden ca. 2 bar Oldruck benétigt. Bei einfach wirkenden Zylindern mit Federriickzug
muss der Staudruck durch moglichst kurze Zuleitung sowie kleine Masse an der Kolbenstange
verringert werden. Max. zul&ssiger Staudruck beim Losen darf nicht Uberschritten werden. Der
Gegendruck im Rucklauf sollte 0,5 bar nicht Uberschreiten.

Bei doppelt wirkenden Elementen kommt es leicht zu Staudrlicken, wenn die Stangenseite
beaufschlagt wird. Das relativ groBe Olvolumen auf der Kolbenseite kann teilweise nicht schnell
genug abflieBen.

Der verursachte Staudruck hat normalerweise keine negativen Auswirkungen auf die Elemente.

> Nur sauberes, vorgeschriebenes Hydraulikdl verwenden.
> Vor der Inbetriebnahme die Montageanleitung beachten!
> Das Hydrauliksystem bei niedrigem Betriebsdruck am hochsten Punkt blasenfrei entlUften.

Hydraulikwegesitzventile sind gegen Schmutz sehr empfindlich. Daher sollten Verunreinigungen
des Druckmediums vermieden werden. Ein Olwechsel im halbjahrlichen Turnus wird empfohlen. Der
Olstand des Druckerzeugers sollte regelmanig kontrolliert werden.

Technische Anderungen vorbehalten.

6 HYDRAULISCHE SPANNTECHNIK ANDREAS MAIER GmbH & Co. KG - Phone: +49 711 5766-196 - Web: www.amf.de



Wichtiges und Wissenswertes

HYDRAULIK-KENNGROSSEN,
EINHEITEN UND FORMELZEICHEN:

wirksame Hu Ruckholfeder Hub Im Katalog werden fUr physikalische GroBen die Einheiten nach DIN 1301
Kolbem“léohe A \ | verwendet,
T '/ Formel- Einheiten- physikalische Einheiten- Umrechnungen
H 2’ ,é b zeichen zeichen GroBe name
Druck p . T Spann-
1N=0,1kp
SRS ST — 1 <= i e ,
Forderstrom Q 1 Kkraft F F N Kraft Newton 1kN =100 kp
|/ :95-9-&! / ] 1 bar =10 N/cm?
- A
volumen—— - bar bar = 1atm.
olu = p Druck =10° N/m?
Pa Pascal 1Pa=1N/m?
. 2 wirksame _ 2 _ 10% am?2
TECHNISCHE ZUSAMMENHANGE: A cm Kolbenflache 1m*=10"cm
Spannkraft: F (N) =10 x A (cm?) x p (bar) v om® Volumen R 1dm®= 1$|0(€fm)3
= iter’
Erforderlicher O1xF(N) ;
bar) = ——— -
Betriebsdruck: e (ban A (cm?) ! s Zeit Sekunde
Q - Férderstrom - 1L _qg67 0m°
Hubvolumen min min ! S
Olmenge V (cm?®) = 0,1 x A (cm?) x Hub (mm)
je Zylinder:
s " ’ A (cm?) x Hub (mm) x n (Anzahl Zylinder)
pannzeit T =1+ Q (/miny x 167
SPANNKRAFTE DER SCHRAUBEN: ) )
Spannschrauben Hydraulik-Zylinder
Beim hydraulischen Spannen wird fur die Schrauben Gewinde | Steigung | Nenn-  |Prufkraft =| Far den
die Dauerfestigkeit zugrunde gelegt, damit groBe span- bei Dauerbe- ‘ .
‘ o nungs- | Festig- [trieb zuldass|  Zylinder-NenngroBe
Hubzahlen erreicht werden. Nur bei geringen quer-  |keitsklasse|Schrauben-
Hubzahlen kann die Prifkraft oder die Streckgrenze - Sc[hmﬁz]AS [&E-ﬁ] belﬁ(shtﬁmg
mm mm
ausgenutzt werden. 2|5 8|12/20]32|50| 70 125
M 6 1,00 20,1 11,6 4,3
M 8 1,25 36,6 21,2 8,0
M10 1,50 58,0 33,7 12,5
M12 1,75 84,3 48,9 18,3
M 14 2,00 115,0 66,7 25,0
M 16 2,00 157,0 91,0 34,0
M18 2,50 192,0 115,0 43,0
M 20 2,50 245,0 147,0 55,0
M 24 3,00 253,0 212,0 79,5
M 27 3,00 459,0 275,0 103,0
M 30 3,50 561,0 337,0 126,0
ZYLINDER-NENNGROSSEN: Zylinder Kolben- | Kolben- Druckkraft F in KN
NenngroBe %) flache
Zur leichteren Auswahl dienen die Zylinder-NenngréiBen. [mm] [cm?] 100 bar | 250 bar | 350 bar | 400 bar | 500 bar
Sie entsprechen der Druckkraft bzw. Spannkraft in kN, 2,0 8,0 0,5 0,50 1,25 1,75 2,0 2,5
‘ , , L : 2,4 9,0 0,7 0,68 1,70 2,40 - -
bezogen auf den jeweils zulassigen max. Betriebsdruck 2.4 125 13 1.25 310 2,40 N N
(in der Regel 400 bar) und die wirksame Kolbenflache. 5,0 12,0 1,1 1,10 2,80 3,80 4,4 5,5
5,9 14,7 1,7 1,70 4,20 5,90 - -
6,6 15,5 1,9 1,90 4,70 6,60 - -
8,0 16,0 2,0 2,00 5,00 7,00 8,0 10,0
10,1 19,0 2,9 2,88 7,20 10,1 - -
12,0 20,0 3,1 3,00 7,50 10,9 12,0 15,0
14,0 22,0 4,0 4,00 10,0 14,0 - -
17,5 25,0 5,0 5,00 12,7 17,5 - -
17,8 25,0 51 5,08 12,7 17,8 - -
20,0 25,0 4,9 5,00 12,5 17,2 20,0 24,5
32,0 32,0 8,0 8,00 20,0 28,0 32,0 40,0
39,9 38,0 1,4 11,4 28,5 39,9 - -
50,0 40,0 12,5 12,5 31,0 43,8 50,0 62,5
63,0 45,0 15,9 15,9 39,1 55,6 63,6 79,5
70,0 48,0 18,0 18,0 45,0 63,0 72,0 90,0
78,0 50,0 19,6 19,6 49,0 68,6 78,4 98,0
94,0 55,0 23,7 23,7 59,2 83,0 94,8 118,5
125,0 63,0 31,1 31,1 78,0 108,8 124,0 155,5

Technische Anderungen vorbehalten.
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Wichtiges und Wissenswertes
UMRECHNUNGSFAKTOREN:
Druck: MPa bar PSI Temperatur: K °C °F
1 MPa 1 10 145,04 K 1 °Cx+ 27315 (°F-459,67) x 5/9
1bar 0/1 1 14,504 °C K-27315 1 (°F - 32)x 5/9
1PSI 0,00689 0,0689 1 °F Kx 9/5 + 459,67 °C x 9/5 +32 1
MPa = Mega Pascal K =Kelvin °C = Grad Celsius °F = Grad Fahrenheit

PSI = englische Pfund pro Quadratzoll

Langen: mm inch
1inch 25,399 1
T mm 1 0,0393

WICHTIGER HINWEIS ZUR DARSTELLUNG UNSERER MASSZEICHNUNGEN.
ALLE MASSZEICHNUNGEN IN DIESEM KATALOG SIND NACH DIN-VORGABEN ERSTELLT!

ANSICHTEN NACH DIN

Bezogen auf die Vorderansicht V liegen:

. D Draufsicht unterhalb von V
______________ .E SL | Seitenansicht rechts von V
U : von links
SR | Seitenansicht links von V
von rechts
U Untersicht oberhalb von V
‘0 J |— R Ruckansicht links oder
\ rechts von V
S R V SL R Sinnbild:
— m B
D
ANSICHTEN NACH ANSI (USA) Bezogen auf die Vorderansicht V liegen:
D Draufsicht oberhalb V
SL | Seitenansicht links von V
D von links
SR | Seitenansicht rechts von VvV
von rechts
0 U Untersicht unterhalb von V
‘ R RUckansicht links oder
\ rechts von V
SL V SR R Sinnbild:
L . N -
U

Technische Anderungen vorbehalten.
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DRUCKERZEUGER, > bedienerfreundlich
Fl-jR JEDEN EINSATZFALL > amfsort\lu‘ssfetrtf
DIE OPTIMALE LOSUNG

> grofRe Optionsvielfalt

> kompakte Bauweise

> einfach und doppelt wirkende AusfUhrungen

> Pumpenaggregat im Baukastensystem

> verschiedene Ventilkombinationen

> mit und ohne elektrischer Steuerung lieferbar

> extern ansteuerbar

> stufenlose Druckregelung Uber eine Verstellspindel
> Ventile im stromlosen Zustand in Sperrnullistellung
> Okologischer Betrieb

> Elektromotoren entsprechen den Effizienzklassen von 2017

PRODUKTUBERSICHT:
Betriebsdruck nutzbares
Typ einfach wirkend doppelt wirkend max. Spannkreise Fordervolumen Olvolumen
[bar] ]
6901 [ ] - 350 1 2,1 cms / Umdrehung 0,026
6902 ® - 700 1 20 cm® /1 cms® / Hub 0,3
6902 (] - 700 1 20cm®/ 2 cm?®/ Hub 1,0
6904 ® [ ] 500 1 0,85 I/min. 21
6906 (] [ ] 160 1-56 2,5 1/min. 4,0
6906 [ ] [ J 400 1-56 2,5 1/min. 4,0
6906N L] [ 160 1-4 2,5 1/min. 4,0
6906N ® [ ] 400 1-4 2,5 1/min. 4,0
PRODUKTBEISPIELE:
NR. 6902 NR. 6904-25 NR. 6906

> 1 Spannkreis > 1 Spannkreis > 1bis 5 Spannkreise
> keine Drucknachschaltung > automatische Drucknachschaltung > automatische Drucknachschaltung

Technische Anderungen vorbehalten.
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HOHLKOLBENZYLINDER > Spannkraft bis 188 kN
= Betriebsdruck bis 500 bar
FUR DEN VIELSEITIGEN ]
> Kolben mit Durchgangsbohrung, mit oder ohne
EINSATZ IN DER nengewinde
FERTIG U NGSTECH N I K > ideal zum einfachen UmrUsten von mechanischer

auf hydraulische Spannung
> als Druck- und Zugelement einsetzbar
> einfach und doppelt wirkende AusfUuhrung

> Abstreifer gegen Verschmutzung

Bei Dauerbetriebsdrlcken unter 80 bar muss dies bei der
Bestellung angegeben werden, da hierbei eventuell eine

andere Dichtungskombination gewahlt werden muss.

PRODUKTUBERSICHT:
Typ Spannkraft Zugkraft Spannhub Anzahl BaugréBen Betriebsart
[kN] [KN] [mm]

6920 20 - 125 20 - 125 8-20 5 einfach wirkend
6920G 20 -125 20 -125 8-20 5 einfach wirkend
6920D 18 - 188 14 - 153 10 - 25 6 doppelt wirkend

6921 71-101 71 -101 6 -10 2 einfach wirkend

6935 20 - 53 20 - 83 6,6 -12,56 3 einfach wirkend
6935D 20 - 53 20 - 53 6,56 -12,5 3 doppelt wirkend

PRODUKTBEISPIELE:
NR. 6920 NR. 6920D NR. 6935D

> Spannkraft: 20 - 125 kN > Spannkraft: 18 - 188 kN > Spannkraft: 20 - 53 kN
> Zylinder-Mantel: ohne AuBengewinde > Zylinder-Mantel: mit AuBengewinde > Zylinder-Mantel: ohne AuBengewinde

Technische Anderungen vorbehalten.
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Hohlkolbenzylinder

Nr. 6920
Hohlkolbenzylinder

einfach wirkend, mit Federrlickzug,
max. Betriebsdruck 400 bar.

Bestell- Artikel-Nr. Zug- unfi Druck- Zug- un_d Druck- Hub Vol. wirksame FederA- Gewicht
NI kraft bei 100 bar kraft bei 400 bar H Kolbenflache kraft min.
[kN] [kN] [mm] [em?] [cm?] [N] [g]
64998 6920-20 5,0 20 8 4 4,9 200 930
63016 6920-32 8,0 32 10 8 8,0 350 1730
65011 6920-50 12,5 50 12 15 12,8 540 1650
63057 6920-80 20,0 80 15 30 20,0 750 3850
65003 6920-125 32,0 125 20 64 32,8 1120 6250
Ausfiihrung:

Zylindermantel aus Stth, briiniert. Kolben und Kolbenstange einsatzgehartet und geschliffen. Eingebaute Riickholfeder. Mit Sinterbronzefilter. 2 Abstreifer und
Entliftungsschraube. Olzufuhr Uber Gewindeanschluss.

Anwendung:

Die Zylinder sind besonders glinstig zum nachtraglichen Umbau vorhandener Vorrichtungen auf hydraulische Betatigung. Beim Spannen von Werkstiicken auf dem
Maschinentisch kann der Hohlkolbenzylinder als Hydraulikmutter Gber die Spannschraube gesteckt werden. Durch die Konstruktionsart ist es jederzeit méglich, den
Zylinder als Druck- oder Zugzylinder einzubauen.

Merkmal:

Durch den Sinterbronze-Beliftungseinsatz und die 2 Abstreifer ist der Zylinder bestmdglichst gegen Schmutz und Spane abgedichtet. Zylinder kann auf Endlage gefahren
werden. Beidseitiger Olanschluss, somit kann Zylinder problemlos in Reihe verrohrt werden.

Hinweis:

Die Zylinder sind in der Druckkraft auf die Kombination mit vergiiteten Schrauben, Festigkeitsklasse 8.8, z.B. DIN 787 und DIN 6379, abgestimmt. Es kann jeweils die der
Bohrung entsprechende Normschraube verwendet werden.

Bei einfach wirkenden Zylindern besteht die Gefahr, dass Flissigkeit angesaugt wird. Die Zylinder missen vor direkter Einwirkung von Schneid- und Kihlflissigkeiten
geschutzt werden. Der eingebaute Sinterbronzefilter sollte durch entsprechende Anordnung oder durch Abdeckung geschitzt werden.

MaBtabelle:
Bestell. | Artike-Nr. Kol- A oD | OF K L oM | ON R /C)
.y ben-@ . \
[mm] :
64998 6920-20 32 80 52 40 56,0 82 12,5 20 G1/8 é { + g [a]
63016 6920-32 40 90 60 44 60,5 94 14,5 24 G1/8 ¥ S
65011 6920-50 48 101 70 50 715 103 18,5 26 G1/8 >
63057 6920-80 60 115 80 60 87,0 119 22,5 32 G1/4 D
65003 6920-125 75 149 100 75 108,0 151 27,5 38 G1/4
Hohlkolbenzylinder 6920-50 in Frasvorrichtung fiir Gelenkhebel. ON
—
I | | T
1 L
o - ! _—
<
-l
o 3
oz s
4 UL
= i
M8

Technische Anderungen vorbehalten.
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